KONSTRUKCJA MONTAZOWA A
KWW-004.8-40.0101 f

INSTRUKCJA MONTAZU

System wolnostojacy, dwupodporowy

Moduty w czterech rzedach poziomo, 8-40 szt.

Zakres wielkosci modutow?* - (od 1038 do 1058)mm x (od 1650 do 1943)mm
Pochylenie 25°

& . .
"\\ Narzedzia potrzebne do montazu

“ ?- wkretarka B k klucz ig\ntl)nusowy
0]
== kIu%rE:‘aski &= O bity imbusowe
E Elementy konstrukcyjne
Liczba elementéw

LP Nazwa elementu 8 |12 |16 |20 |24 |28 | 32 | 36 | 40 | waiow

1 Belka skosna BS-02, |=4412mm 2 3 4 | 4 5 6 6 7 8

2 Podpora tylna PTW-02, [=3600mm 2 3 4 4 5 6 6 7 8

3 | Podpora przednia PPW-01, I=2550mm 2 3 4 4 5 6 6 7 8

4 Szyna S-06, [=5388mm e — - - 5 5 5 (10 |10 |10 | 15

5 Szyna S-07, [=17796mm —— - - 5 - - 5 - - 5

6 Szyna S-08, [=3592mm — 5 - - 5 - - 5 - -

7 Szyna S-09, I=5388mm —— - 5 - - 5 - - 5 -

8 tacznik szyn k-2 | - - 5 5 5|11 |10 |10 | 15

o Klema érodkowa g 12 |18 |24 |30 | 36 | 42 | 48 | 54 | 60

10 Klema koncowa 8 |12 |16 |20 |24 |28 |32 |36 |40

1 Nakretka M8 20 |30 |40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 |100

12 Sruba walcowa M8x40 20 |30 |40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 |100

13 Podktadka M8 20|30 |40 | 50 |60 | 70 | 80 | 90 100

14 Podktadka sprezysta M8 20 (30 |40 | 50|60 | 70 | 80 | 90 |100

16 Sruba M12x30 18 | 27 | 56 | 56 | 65 | 94 | 94 | 103 | 132

17 Podktadka sprezysta M12 18 | 27 | 56 | 56 | 65 | 94 | 94 | 103 | 132

=
15 Podkiadka M12 =) 36 | 54 | 112 | 112 [130 | 188 | 188 | 206 | 264
©

18 Nakretka M12 18 | 27 | 56 | 56 | 65 | 94 | 94 | 103 | 132

*Szczegotowy zakres wielkosci modutdw znajduje sie na stronie 5
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8/20/32 modutéw PV

S-06 (ilo$¢ wg zestawienia)

Rodzaj zestawu wedtug ilosci modutéw PV

8 szt. 20 szt. 32 szt.
B (0] 2 4
A[mm] | 2694+20 | 8082+20 |13470+20

B x 2694 + 20

2694+20mm

12/24/36 modutéw PV

Rodzaj zestawu wedtug ilosci modutow PV

12 szt. 24 szt. 36 szt.
B 1 3 5
S-06 (ilos¢ wg zestawienia) A[mm] | 4490+20 | 987820 |15266+20
JII JII 5-06 JII 5-09 JII JII
S-06 $-09
S-06 S-09
S-06 S-09
S-06 S-09
B x 2694 + 20 1796+20mm




16/28/40 modutéw PV

S-06 (ilo$¢ wg zestawienia)

Rodzaj zestawu wedtug ilosci modutow PV

16 szt. 28 szt. 40 szt.
B 2 4 6
A[mm] | 6286+20 | 11674+20 | 17062+20

506
506
506
506
T p 506 So7|f
B x 2694 + 20 898:+20mm
A

u kaczenie podpory tylnej z belka skosna

N
7 J

E Laczenie podpory przedniej z belka skosna

®
®

SR 17

R

Laczenie szyny z belka skosna




Schemat taczenia srub

DIN 933 ”’J:l_‘ g\ DIN 912
DIN 9021 _»—

“—_DIN 7980

DIN 9021
DIN127
DiNO3E ~~—_DIN 9021
~— __ DINO934
M8
Momenty dokrecenia $rub
Wielko$¢ $ruby Moment [Nm]
M12 57
M8 Zgodnie z instrukcjg montazu modutu PV

H Montaz srodkowego modutu PV

MODUE PV g 4/E




- — . Zakres wielkosci modutow*
Przekroj poprzeczny podpory przedniegj i tylnej —
llos¢ mlf d”':"”k“? pojedynczej zakres dtugosci modutéw [mm] || zakres szerokosci modutéw [mm]
onstrukcji [szt.]
50 8 od 1650 do 1943
N 12 od 1694 do 1876
—
— i 16 od 1716 do 1849
20 od 1729 do 1831
8 24 od 1038 do 1058 | od 1736 do 1822
~ Q:b
/ 28 od 1741 do 1815
. J B 32 od 1745 do 1811
N
— 36 od 1750 do 1806
40 od 1753 do 1802

Montaz belki mocowania inwertera (opcja)

ZESTAW MOCOWANIA INWERTERA
LP Nazwa elementu elel;::ezr?:éw
1 | Belka mocowania inwertera PTW-01 2
2 Podktadka M12 8
3 Sruba M12x30 4
4 Podktadka sprezysta M12 4
5 Nakretka M12 4

PTW-0O1

Otwory pod srube M12 w podporach tylnych oraz belce mocowania
T_ inwertera nalezy wykona¢ wedtug ponizszego schematu:
-

1. Wykonac nawiert prowadzacy @5mm

2. Wykonac¢ nawiert prowadzacy @9mm

3. Wykonac otwor wiasciwy @13mm

4. Zabezpieczyc antykorozyjnie miejsce wokor otworu (powioka
antykorozyjna powinna zawierac min. 96% cynku w suchej warstwie)
5. Odczekac do czasu catkowitego wyschniecia powtoki (zgodnie z
instrukcja preparatu antykorozyjnego)

V Istnieje mozliwos¢ odciecia czesci belki znajdujace) sie poza podporg tylna:

1. Przy wykorzystaniu techniki ciecia na zimno (pita reczna) wykonac
ciecie wystajacych elementow

2. Zabezpieczy¢ antykorozyjnie migjsce wokot otworu (powtoka
antykorozyjna powinna zawierac min. 96% cynku w suchej warstwie)
3. Odczekac do czasu catkowitego wyschniecia powioki (zgodnie z
instrukcja preparatu antykorozyjnego)

Nie uzywac tarcz do ciecia metalu!




Montaz zastrzatu (opcja)

ZESTAW MOCOWANIA ZASTRZALU

LP Nazwa elementu eIeLr:qcezr?féw
1 Zastrzat PTW-01 1
2 Podktadka M12 4
3 Sruba M12x30 2
4 Podktadka sprezysta M12 2
5 Nakretka M12 2

™

Otwory pod srube M12 w podporach tylnych oraz zastrzale nalezy
wykonac wedtug ponizszego schematu:

1. Wykonac¢ nawiert prowadzacy @5mm

2. Wykonac nawiert prowadzacy @9mm

3. Wykonac otwor wiasciwy @13mm

4. Zabezpieczy¢ antykorozyjnie miejsce wokor otworu (powitoka
antykorozyjna powinna zawiera¢ min. 96% cynku w suchej warstwie)
5. Odczekac do czasu catkowitego wyschniecia powtoki (zgodnie z
instrukcja preparatu antykorozyjnego)

Istnieje mozliwos¢ odciecia czesci zastrzatu znajdujacego sie poza
podpora tylna:

1. Przy wykorzystaniu techniki ciecia na zimno (pita reczna) wykonac
ciecie wystajagcych elementow

2. Zabezpieczy¢ antykorozyjnie miejsce wokdt otworu (powtoka
antykorozyjna powinna zawierac min. 96% cynku w suchej warstwie)
3. Odczekac do czasu catkowitego wyschniecia powioki (zgodnie z
instrukcja preparatu antykorozyjnego)

Nie uzywa¢ tarcz do cigcia metalu!




